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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Wing nut 3-4. Hex wrench
1-2. Front roller 4-1. Notch

2-1. Switch trigger 4-2. Wheel

2-2. Lock button 4-3. Spindle
3-1. Spindle 4-4. Pin

3-2. Wheel 5-1. Dust port

3-3. Output shaft 5-2. Cover plate

5-3. Joint

6-1. Grip

6-2. Handle

7-1. Limit mark

8-1. Screwdriver

8-2. Brush holder cap

SPECIFICATIONS
Model 9741
Wheel size (Diameter x Width) 100 mm x 120 mm
No load speed (min™") 3,500
Dimensions (L x W x H) 310 mm x 185 mm x 182 mm
Net weight 4.2kg
Safety class =]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE053-1
Intended use
The tool is intended for removing paint with slit paper

wheel and fine metal cleaning with wire brush wheel.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from

sockets without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Lya) : 89 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 100 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode : sanding metal plate
Vibration emission (ay) : 5.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode : sanding wood
Vibration emission (an) : 3.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

ENG901-1
The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/\WARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita

machine(s):

Designation of Machine:

Wheel Sander

Model No./ Type: 9741

are of series production and

Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC



And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:

EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

GEB022-3
WHEEL SANDER SAFETY
WARNINGS

1. Hold power tool by insulated gripping

surfaces, because the belt may contact its
own cord. Cuttihg a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

2. Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

3. Inspect for and remove foreign matter such as

nails, screws, etc. from the workpiece surface

before operation.

Secure the workpiece firmly.

Do not wear gloves during operation.

Hold the tool firmly with both hands.

Keep hands away from rotating parts.

Do not leave the tool running. Operate the tool

only when hand-held.

9.  Never attempt to use with the tool held upside
down in a vise, etc.

10. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.
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11.  Use of this tool to sand some products, paints
and wood could expose user to dust
containing hazardous substances. Use
appropriate respiratory protection.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Adjusting front roller

Fig.1

The front roller allows you to apply uniform pressure to
the workpiece. To adjust the front roller, set the tool on a
flat surface and loosen the wing nut. Adjust the front

roller up or down until the clearance distance (D) is about
2 mm. Tighten the wing nut securely.
Switch action
Fig.2
A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and returns
to the "OFF" position when released.
To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.
For continuous operation, pull the switch trigger and then
push in the lock button.
To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.
Installing or removing wheel
Fig.3
To remove the wheel, insert one hex wrench into the end
of the spindle and another hex wrench into the end of the
output shaft. Turn the hex wrench in the output shaft
clockwise while securely holding the hex wrench in the
spindle so that the wheel cannot revolve. Pull the output
shaft out from the wheel. Move the wheel slightly away
from the spindle and remove the wheel from the tool.



NOTE:

The output shaft has a left hand thread.
To install the wheel, follow the removal procedures in
reverse. When installing it, be sure to align the notches in
the wheel with the pins on the spindle.
Fig.4
Connecting to dust collector
Fig.5
The use of a dust collector makes sanding operations
clean and dust collection easy. To connect a dust
collector, open the dust port by sliding the cover plate up

and in a clockwise direction. Attach the joint onto the dust
port. Now a dust collector can be connected to this tool.

/\CAUTION:
When not using a dust collector, close the dust port
opening with the cover plate.

OPERATION

Fig.6

Hold the tool firmly with both hands on the handle and the
grip in front. Place the tool on the workpiece surface and
move the tool gently forward and backward while
applying slight downward pressure.

A\CAUTION:

The tool should not be in contact with the workpiece
surface when you turn the tool on or off. Damage to
the tool or the workpiece surface and injury to the
operator may result.

Apply slight downward pressure only. Excessive
pressure may decrease tool efficiency, shorten
wheel service life and possibly gouge the
workpiece surface.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Replacing carbon brushes

Fig.7

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.

Fig.8

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/\CAUTION:
These accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Nylon brush wheel
Slit paper wheel 120 - 40
Wire brush wheel 120
Cotton buff wheel 120
Joint
Hex wrench

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SVENSKA (Originalbruksanvisning)

Forklaring till 6versiktsbilderna

1-1. Vingmutter 3-4. Insexnyckel 5-3. Koppling
1-2. Framre matarrulle 4-1. As 6-1. Handtag
2-1. Avtryckare 4-2. Hjul 6-2. Handtag
2-2. Lasknapp 4-3. Spindel 7-1. Slitmarkering
3-1. Spindel 4-4. Stift 8-1. Skruvmejsel
3-2. Hjul 5-1. Dammutblas 8-2. Kolhallarlock
3-3. Drivaxel 5-2. Skyddsplatta
SPECIFIKATIONER
Modell 9741
Rondellstorlek (Diameter x bredd) 100 mm x 120 mm
Obelastat varvtal (min™") 3500
Matt (L x B x H) 310 mm x 185 mm x 182 mm
Vikt 4,2 kg
Sékerhetsklass B

« Pa grund av vart pagaende program fér forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan féregaende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

ENE053-1
Anvandningsomrade

Verktyget ar avsett for borttagning av farg med
sandpappershjul och finslipning av metall med

stalborste.
ENF002-2

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa

anslutas i ojordade vagguttag.
ENG905-1

Buller
Typiska A-vagda bullernivan ar métt enligt EN60745:

Ljudtrycksniva (Lpa): 89 dB(A)
Ljudtrycksniva (Lwa): 100 dB(A)
Mattolerans (K) : 3 dB(A)

Anvand horselskydd

ENG900-1
Vibration

Vibrationens totalvarde (tre-axlars vektorsumma) matt
enligtEN60745:

Arbetslage: Slipning av metallplat
Vibrationsemission (ay) : 5,5 m/s?
Mattolerans (K): 1,5 m/s?

Arbetslage: slipning av tra
Vibrationsemission (ap) : 3,0 m/s?
Mattolerans (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med
en annan.

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ockséd anvandas i preliminar bedémning av
exponering for vibration.

/A\VARNING!

Viberationsemissionen under faktisk anvandning
av maskinen kan skilja sig fran det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.

Se till att hitta sékerhetsatgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med i
berdkningen alla delar av anvéndandet sasom
antal ganger maskinen ar avstangd och nar den
kérs pa tomgang samt da startomkopplaren
anvands).

ENH101-15
Galler endast Europa

EU-konformitetsdeklaration
Vi Makita Corporation som ansvariga tillverkare
deklarerar att féljande Makita-maskin(er):
Maskinbeteckning:
Borstslipmaskin
Modellnr./ Typ: 9741
ar for serieproduktion och
Foljer foljande EU-direktiv:
2006/42/EC



Och ar tillverkade enligt foliande standarder eller
standardiseringsdokument:

EN60745
Den tekniska dokumentationen fors av var auktoriserade
representant i Europa som ar:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allméanna sakerhetsvarningar for
maskin

VARNING Lias igenom alla sadkerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att folja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk st6t, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner
for framtida referens.

GEB022-3
SAKERHETSVARNINGAR FOR
BORSTSLIPMASKIN

Hall tag i maskinens isolerade greppytor

eftersom bandet kan komma i kontakt med
maskinens natsladd. Om maskinen kommer i
kontakt med en stromférande ledning blir dess
metalldelar stromférande och kan ge operatéren
en elektrisk stot.

2.  Anvand alltid
glaségon och
skyddsglaségon.

3. Sok igenom arbetsstycket efter frammande

material som spikar, skruvar och avligsna

dessa innan arbetet paborjas.

Sitt fast arbetsstycket ordentligt.

Anviand inte handskar under arbetet.

Hall maskinen stadigt med bada hinderna.

Hall hdnderna pa avstand fran roterande delar.

Lamna inte maskinen igang. Anvdnd endast

maskinen nér du haller den i handerna.

9. Anvidnd aldrig verktyget upp och ner i ett
skruvstad etc.

10. Vissa material kan innehalla giftiga kemikalier.
Se till att du inte andas in damm eller far det
pa huden. Folj anvisningarna i leverantérens

skyddsglaségon.
solglaségon  ar

Vanliga
INTE
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materialsékerhetsblad.

11. Anvands verktyget for slipning av vissa
produkter, farger och trd, kan anvandaren
utsidttas for damm som innehaller farliga
amnen. Anvand lampligt andningsskydd.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

AVARNING!

GLOM INTE att noggrant folja
sdkerhetsanvisningarna for maskinen dven efter det
att du har blivit van att anvdnda den. OVARSAM
hantering eller underlatenhet att folja
sakerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning kan
leda till allvarliga personskador.

FUNKTIONSBESKRIVNING
/A\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstdngd och

natsladden urdragen innan du
funktionskontrollerar maskinen.

justerar eller

Instéllning av framre rullen
Fig.1
Tack vare den framre rullen ar det mojligt att anlagga ett
jamnt tryck mot arbetsstycket. Vid instalining av framre
rullen stéller du maskinen pa ett plant underlag och
lossar vingmuttern. Justera den framre rullen uppat eller
nedat sa att spelet (D) ar ungefdar 2 mm. Dra at
vingmuttern ordentligt.
Avtryckarens funktion
Fig.2
A\FORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elnatet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar till
laget "OFF" nar du slapper den.
Tryck in avtryckaren for att starta maskinen. Slapp
avtryckaren for att stoppa den.
For oavbruten anvandning trycker du in avtryckaren och
darefter lasknappen.
Tryck in avtryckaren helt och sléapp den sedan nar du inte
langre vill anvénda det lasta laget.

MONTERING
A\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstangd och

natsladden urdragen innan maskinen repareras.

Montering eller demontering av sliprulle

Fig.3

Sétt i en insexnyckel i spindelns &nde och en annan
insexnyckel i anden av drivaxeln for att ta bort sliprullen.
Vrid insexnyckeln som sitter i drivaxelns dnde medurs
medan insexnyckeln som sitter i spindeln halls stilla sa
att sliprullen inte snurras runt. Dra ut drivaxeln ur



sliprullen. Flytta sliprullen nagot ivag fran spindeln och ta
bort den fran maskinen.

OBS!

Drivaxeln &r vanstergangad.
Fo6lj demonteringsproceduren i omvand ordning for att
montera sliprullen. Se vid monteringen noga till att passa
in skarorna i sliprullen mot stiften pa spindeln.
Fig.4
Anslutning till dammuppsamlare
Fig.5
Slipningsarbetet blir dammfritt och uppsamlingen av
damm enkel vid anvandning av en dammuppsamlare.
Oppna dammutkastet genom att skjuta tickplattan uppat
och i en medurs riktning, for att ansluta en
dammuppsamlare. Satt  fast kopplingen pa

dammutkastet. Nu kan en dammuppsamlare anslutas till
maskinen.

AFORSIKTIGT!
Stdng dammutkastet med tackplattan om
dammuppsamlare inte anvands.
ANVANDNING
Fig.6

Hall maskinen i ett stadigt grepp med bada héanderna pa
handtaget och bygelhandtaget framtill. Placera maskinen
pa arbetsstycket och for den forsiktigt framat och bakat
med ett 1att tryck nerat.

/\FORSIKTIGT!

Maskinen ska inte vara i kontakt med
arbetsstyckets yta nar du startar eller slar av den.
Skador pa maskinen, arbetsstyckets yta eller
operatéren kan uppsta.

Anlagg endast ett latt tryck nerat. Ett dverdrivet
tryck kan minska maskinens effektivitet, forkorta
sliprullens livslangd och &ven ge upphov till svackor
pa arbetsstyckets yta.

UNDERHALL

/A\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen ar avstéangd och natkabeln
urdragen innan inspektion eller underhall utfors.
Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.
Missfargning, deformation eller sprickor kan uppsta
Byte av kolborstar
Fig.7
Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt
dem nar de ar slitna ner till slitmarkeringen. Hall
kolborstarna rena sa att de latt kan glida in i hallarna.
Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand endast
identiska kolborstar.

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera nya
och montera locken.

Fig.8

For att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET  bér  allt  underhélls- och
justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

/\FORSIKTIGT!
Dessa tillbehér och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillbehoren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.
Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behéver
ytterligare information om dessa tillbehor.
Nylonborste
Sliprulle 120 - 40
Stalborste 120
Polerborste, bomull 120
Koppling
Insexnyckel

OBS!
Nagra av tillbehdren i listan kan vara inkluderade i
maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika lander.



NORSK (originalinstruksjoner)

Oversiktsforklaring

1-1. Vingemutter 3-4. Sekskantngkkel
1-2. Frontrull 4-1. Fordypning
2-1. Startbryter 4-2. Hjul

2-2. Sperreknapp 4-3. Spindel

3-1. Spindel 4-4. Stift

3-2. Hjul 5-1. Stevport

3-3. Utgaende aksel 5-2. Dekkplate

5-3. Stevutlep

6-1. Handtak

6-2. Handtak

7-1. Utskiftingsmerke
8-1. Skrutrekker

8-2. Barsteholderhette

TEKNISKE DATA

Modell 9741
Hjulsterrelse (diameter x bredde) 100 mm x 120 mm
Ubelastet turtall (min™") 3500
Mal (Lx B x H) 310 mm x 185 mm x 182 mm
Nettovekt 4,2 kg
Sikkerhetsklasse B

« Som felge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

ENE053-1
Beregnet bruk

Denne maskinen er laget for & fierne maling med et
selvklebende hjul og rengjering av fint metall med en

stalbgrsteskive.
ENF002-2

Stremforsyning
Maskinen méa bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstremforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter uten
jording.

ENG905-1
Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN60745:

Lydtrykkniva (Lpa) : 89 dB(A)
Lydeffektniva (Lwa) : 100 dB(A)
Usikkerhet (K): 3 dB(A)

Bruk herselvern

ENG900-1
Vibrasjon

Den totale vibrasjonsverdien (triaksial
bestemt i henhold til EN60745:

vektorsum)

Arbeidsmodus: pussing av metallplate
Genererte vibrasjoner (ay): 5,5 m/s?
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Arbeidsmodus: trepussing
Genererte vibrasjoner (ay): 3,0 m/s?
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden og
kan brukes til & sammenlikne et verktoy med et
annet.

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsa brukes til en forelepig vurdering av
eksponeringen.

/\ADVARSEL:

De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverktgyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktgyet
brukes.

Veer papasselig med & finne sikkerhetstiltak som
beskytter operatgren, basert pa en oppfatning av
risiko under faktiske bruksforhold (p& bakgrunn av
alle sider ved brukssyklusen, som nar verktgyet
slds av og nar det gar pa tomgang, i tillegg til

oppstarten).
ENH101-15
Gjelder bare land i Europa
EF-samsvarserklaering
Som ansvarlig produsent erklerer Makita

Corporation at felgende Makita-maskin(er):

Maskinbetegnelse:

Hjulslipemaskin

Modellnr./type: 9741

er serieprodusert og

samsvarer med felgende europeiske direktiver:
2006/42/EC



og er produsert i samsvar med fglgende standarder eller
standardiserte dokumenter:

EN60745
Den tekniske dokumentasjonen oppbevares hos var
autoriserte representant i Europa, som er:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og alle
instruksjonene. Hvis du ikke falger alle advarslene og
instruksjonene som er oppfert nedenfor, kan det fare til
elektriske stat, brann og/eller alvorlige helseskader.

Oppbevar alle advarsler og instruksjoner

for senere bruk.
GEB022-3

SIKKERHETSANVISNINGER FOR
HJULPUSSEMASKIN

Hold maskinen i det isolerte handtaket, fordi
bandet kan komme i kontakt med maskinens
egen ledning. Hvis en stremferende ledning
kuttes, vil uisolerte metalldeler av maskinen bli
stremfarende og kunne gi brukeren elektrisk stot.
Du ma alltid bruke vernebriller eller
ansiktsvern. Vanlige briller eller solbriller er
IKKE vernebriller.

3. Se etter og fijern alle fremmedlegemer som
spiker, skruer osv. fra arbeidsemnet for
arbeidet pabegynnes.

Fest arbeidsstykket godt.

Ikke bruk hansker under arbeidet.

Hold maskinen fast med begge hender.

Hold hendene unna roterende deler.

lkke ga fra verktoyet mens det er i gang.
Verktoyet ma bare brukes mens operateren
holder det i hendene.

Forsgk aldri & bruke maskinen mens den
holdes opp ned i en skrustikke, osv.

Enkelte materialer inneholder kjemikalier som
kan veere giftige. Treff tiltak for & hindre
hudkontakt og innanding av stev. Felg

© NN

10.

leveranderens sikkerhetsanvisninger.

Ved bruk av denne maskinen til 8 pusse non
produkter, maling og tre, kan brukeren blir
utsatt for steov fra farlige stoffer. Bruk
passende pustebeskyttelse.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

AADVARSEL:

Selv om du har brukt produktet mye og foler deg
fortrolig med det, er det likevel svaert viktig at du
folger noye de retningslinjene for sikkerhet som er
utarbeidet for dette produktet. MISBRUK av
verktoyet eller mislighold av sikkerhetsreglene i
denne brukerhandboken kan resultere i alvorlige
helseskader.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

/A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Justere frontrulle

Fig.1

Frontrullen gjer at du alltid kan trykke jevnt mot
arbeidsemnet. For a justere frontrullen ma du sette
maskinen pa en jevn overflate, og lgse vingemutteren.

Juster frontrullen opp eller ned, inntil klaringen (D) er ca.
2 mm. Stram mutteren godt.
Bryterfunksjon
Fig.2
/\FORSIKTIG:
Far du kobler maskinen til stremnettet, ma du alltid
kontrollere at startbryteren aktiverer maskinen pa
riktig mate og gar tilbake til "AV"-stilling nar den
slippes.
For & starte maskinen ma du ganske enkelt trykke pa
startbryteren. Slipp startbryteren for & stoppe maskinen.
Nar maskinen skal brukes kontinuerlig, ma du trykke inn
startbryteren og sa trykke pa sperreknappen.
Hvis du vil stoppe verkteyet mens det er last i
"PA"stilling, ma du klemme startbryteren helt inn og sa
slippe den igjen.

MONTERING

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stapselet trukket ut av kontakten fer du utfarer noe
arbeid pa maskinen.



Montere eller fijerne hjulet

Fig.3

For a fierne skiven ma du stikke en sekskantngkkel inn i
enden av spindelen og en annen sekskantngkkel inn i
enden av utgaende aksel. Drei sekskantngkkelen med
klokken i utgdende aksel mens du holder
sekskantngkkelen i spindelen godt fast, sa hjulet ikke
kan rotere. Trekk utgaende aksel ut av hjulet. Flytt hjulet
litt bort fra spindelen og fiern hjulet fra maskinen.

MERK:

Utgaende aksel er venstregjenget.
Monter hjulet ved & fglge fremgangsmaten for
demontering i motsatt rekkefalge. Nar du monterer det,
ma du passe pa at du plasserer hakkene i hjulet overett
med pinnene pa spindelen.
Fig.4
Koble til stevoppsamleren
Fig.5
Stevoppsamleren forenkler stgvoppsamlingen og gjer
slipeoperasjonene renere. For & koble til en
stovoppsamler ma du apne stevinntaket ved & skyve
dekselplaten opp i urvisernes retning. Fest leddet pa
stovutlepet. Na kan en stgvoppsamler kobles til denne
maskinen.

/\FORSIKTIG:
Nar du ikke bruker en stgvoppsamler, ma du lukke
stgvapningen med dekselplaten.

BRUK

Fig.6

Hold maskinen godt med begge hender pa handtaket og
fronthandtaket. Plasser maskinen pa arbeidsemnets
overflate og flytt den forsiktig frem og tilbake mens du
legger et lett press ovenfra pa maskinen.

/\FORSIKTIG:

Maskinen bgr ikke veere i kontakt med overflaten av
arbeidsemnet nar du slar maskinen pa eller av. Det
kan resultere i skader pa maskinen eller overflaten
av arbeidsemnet og skader pa operatgren.

Trykk bare forsiktig ovenfra. For kraftig press kan
redusere maskinens effektivitet, forkorte skivens
levetid og muligens lage fordypninger i
arbeidsemnets overflate.

VEDLIKEHOLD

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten for du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.
Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fgre til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.

"

Skifte kullbarster

Fig.7

Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

Bruk en skrutrekker til & fierne bersteholderhettene. Ta ut

de slitte kullberstene, sett i nye, og fest
barsteholderhettene.

Fig.8

For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, mé& reparasjoner, vedlikehold og

justeringer utferes av Makitas autoriserte servicesentre,
og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

VALGFRITT TILBEHGR

/\FORSIKTIG:
Det anbefales at du bruker dette tilbeharet eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbehor eller verktgy kan forarsake helseskader.
Tilbeher og verktey ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du

trenger mer informasjon om dette tilbehgret.

- Nylonbarstehjul
Papirhjul med spalte 120 - 40
Stalbgrstehjul 120
Poleringshjul av bomull 120
Skjoteledd
Sekskantngkkel

MERK:
Enkelte elementer i listen kan vaere inkludert som
standardtilbeher i verktgypakken. Elementene kan
variere fra land til land.



SUOMI (alkuperaiset ohjeet)

Yleisselostus

1-1. Siipimutteri 3-4. Kuusioavain

1-2. Etutela 4-1. Lovi

2-1. Liipaisinkytkin 4-2. Laikka
2-2. Lukituspainike 4-3. Kara
3-1.Kara 4-4. Tappi

3-2. Laikka 5-1. Pélyaukko

3-3. Kayttdakseli 5-2. Suojalevy

5-3. Liitos

6-1. Kahva

6-2. Kahva

7-1. Rajamerkki

8-1. Ruuvitaltta

8-2. Harjanpitimen kansi

TEKNISET TIEDOT
Malli 9741
Laikan koko (Halkaisija x Leveys) 100 mm x 120 mm
Tyhjakayntinopeus (min™) 3500
Mitat (P x L x K) 310 mm x 185 mm x 182 mm
Nettopaino 4,2 kg
Turvaluokitus B

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatdmme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisid ominaisuuksia ilman

ennakkoilmoitusta.
« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.
« Paino EPTA-menetelméan 01/2003 mukaan

ENE053-1
Kayttotarkoitus
Tyokalu on tarkoitettu poistamaan maalia lamellilaikalla

ja hienoon metallin puhdistukseen terasharjalaikalla.
ENF002-2

Virtalahde

Laitteen saa kytked vain sellaiseen virtalahteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sita
saa kayttda ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja se voidaan
siten kytked myds maadoittamattomaan pistorasiaan.

ENG905-1
Melutaso
Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy
EN60745-standardin mukaan:
Aanenpainetaso (Lya): 89 dB(A)
Aanen tehotaso (Lwa): 100 dB(A)
Virhemarginaali (K): 3 dB(A)
Kéayta kuulosuojaimia
ENG900-1

Tarina
Varahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)
on maaritelty EN60745mukaan:

Tyédtila : metallilevyn hionta
Virahtelynpaasto (an) : 5,5 m/s?
Epéavakaus (K): 1,5 m/s?

Tyétila : puun hiominen
Varahtelynpaasto (ay) : 3,0 m/s?
Epavakaus (K) : 1,5 m/s®

ENG901-1
limoitettu tarinapaastoarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.
limoitettua  tarindpaastdéarvoa voidaan kayttada
my®&s altistumisen alustavaan arviointiin.

AvarolTus:
Tyokalun kayton aikana mitattu todellinen
tarinapaastdarvo voi poiketa ilmoitetusta

tarinapaastoarvosta tyokalun kayttétavan mukaan.
Selvitd  kayttdjan  suojaamiseksi  tarvittavat
varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti
(ottaen huomioon kaytt6jakso kokonaisuudessaan,
myds jaksot, joiden aikana tydkalu on
sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).

ENH101-15
Koskee vain Euroopan maita

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoittaa
vastaavansa siitd, ettd seuraava(t) Makitan
valmistama(t) kone(et):
Koneen tunnistetiedot:
Laikkahiomakone
Mallinro/Tyyppi: 9741
ovat sarjavalmisteisia ja
tayttavat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC



ja ettd ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN60745
Teknisen dokumentaation yllapidosta vastaa valtuutettu
Euroopan-edustajamme, jonka yhteystiedot ovat:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Johtaja
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Sahkotyokalujen kayttoa

koskevat varoitukset

A VAROITUS Lue kaikki turvallisuusvaroitukset ja
kayttoohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattamatta
jattdminen voi johtaa sahkdiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan vammautumiseen.

Sdilytda varoitukset ja ohjeet tulevaa
kayttoa varten.

GEB022-3
LAIKKAHIOMAKONEEN
TU RVALLISUUSOHJEET

Pitele séhkotyokalua sen eristetyista

tartuntapinnoista, silla hihna saattaa osua
koneen omaan virtajohtoon. Jos leikkaustyokalu
osuu jannitteiseen johtoon, jannite voi siirtya
tyokalun sahkoa johtaviin metalliosiin ja aiheuttaa
kayttajalle sahkoiskun.

2. Kayta aina suojalaseja. Tavalliset silma- tai
aurinkolasit EIVAT ole suojalaseja.

3. Tarkista ennen kayttoa, ettei tyokappaleessa

ole vieraita esineitd, kuten nauloja, ruuveja

jne., ja poista ne tarvittaessa.

Kiinnita tyokappale tukevasti.

Ali pida kasineits kiyton aikana.

Pida tyokalua tiukasti molemmin kasin.

Pida kadet loitolla pyorivista osista.

Ala jata konetta kdymain itsekseen. Kiyti

laitetta vain silloin, kun pidat sitd kadessa.

9.  Ala koskaan yritd koskaan leikata tyokalulla,

joka on ylésalaisin viilapenkilla.

Jotkin materiaalit siséltdavat kemikaaleja, jotka

voivat olla myrkyllisid. Huolehdi siit3, ettad

polyn sisddnhengittdminen ja ihokosketus

estetddn. Noudata materiaalin toimittajan

© N O

10.

turvaohijeita.

Tamdn koneen kayttdé hiomaan tuotteita,
maalia ja puuta voi altistaa kayttdjan
vahingollisia aineita sisaltaville polylle. Kayta
asianmukaista hengityssuojainta.

SAILYTA NAMA OHJEET.

AVAROITUS:

ALA anna tydkalun helppokiyttdisyyden tai
toistuvan  kdyton tuudittaa sinua vaaraan
turvallisuuden tunteeseen niin, ettd laiminlyot
tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai taman kayttéohjeen

turvamaardysten laiminlyonti voi johtaa vakaviin
henkilévahinkoihin.

TOIMINTOJEN KUVAUS

/A\Huomio:
Varmista aina ennen koneen saatdjen ja
toiminnallisten tarkistusten tekemista, ettd kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Etutelan saito

Kuva1

Etutelan avulla voit soveltaa yhtendistd painetta
ty6kappaleeseen. Saadat etutelan asentamalla tykalun
tasaiselle pinnalle ja I6ysaamalla siipimutterin. Saada
etutela yl6s tai alas, kunnes vapaan valin etaisyys (D) on
noin 2 mm. Kirista siipimutteri lujasti.

Kytkimen kayttaminen
Kuva2

AHuomio:
Tarkista aina ennen tybkalun liittamista
virtaldhteeseen, etta liipaisinkytkin kytkeytyy oikein
ja palaa asentoon OFF, kun se vapautetaan.
Kéynnistd tyokalu painamalla liipaisinkytkinta.
pysaytetdan vapauttamalla liipaisinkytkin.
Jos haluat koneen kayvan jatkuvasti, paina ensin
liipaisinkytkin pohjaan ja paina sitten lukituspainiketta.
Kun haluat pysayttda koneen jatkuvan kaynnin, paina
liipaisinkytkin ensin pohjaan ja vapauta se sitten.

Laite

KOKOONPANO
/AHuoMIO:
Varmista aina ennen  koneelle tehtavia

toimenpiteita, ettd kone on sammutettu ja irrotettu
pistorasiasta.
Laikan kiinnitys ja irrotus
Kuva3
Poistat tyynyn kiinnittdmalléa yhden kuusioavaimen karan
paatyyn ja toisen kuusioavaimen akselin ulostulopaatyyn.
Kierrd akselin ulostulossa olevaa kuusioavainta
myotapaivaan samalla lujasti pitden karassa olevaa



kuusioavainta siten, ettd laikka ei paase kiertymaan.
Veda akselin ulostulo pois laikasta. Liikuta laikkaa
hieman poispain karasta ja poista laikka tyokalusta.

HUOMAUTUS:

Akselin ulostulolla on vasenkatinen kierre.
Laikka kiinnitetdan painvastaisessa jarjestyksessa. Kun
kiinnitat sen varmista, ettd laikassa olevat lovet ovat
kohdistettu karassa olevien tappien kanssa.
Kuvad
Polynkeraimen kiinnitys
Kuva5
Polynkerdimen kayttd tekee hiontatoiminnan puhtaaksi
ja polynkeruun helpoksi. Kiinnitdt pdlynkerdimen
avaamalla  polyn  sisdankayntisuun liu'uttamalla
kansilevya ylospain ja myodtapéaivaiseen suuntaan.
Kiinnitéa liitin  polyn sisdankayntiin. Nyt pdlynkerain
voidaan liittéa tyokaluun.

Anuomio:
Kun et kaytd polynkerdintd, sulie pdlyn
sisaankaynti kansilevylla.
TYOSKENTELY
Kuvaé

Pida tyokalua molemmin kasin lujasti kahvoista ja myos
etukahvasta. Aseta tydkalu tyokappaleen pinnalle ja
liikuta sité hellavaroen eteenpain ja taaksepain, samalla
vahan sita alaspain painaen.

Anuomio:
Tyokalun ei saa olla yhteydessa tyokappaleen
pinnan kanssa, kun kytket tydkalun paalle tai pois.
Tyokalulle tai tydkappaleen pintaan voi aiheutua
vahinkoa seka myos kayttajan vammautumista.
Paina ainoastaan hieman alaspain. Liiallinen paine

voi alentaa tyokalun tehoa, lyhentad laikan
kayttoikaa ja mahdollisesti kaivertaa tydkappaleen
pintaa.

KUNNOSSAPITO

AHuomio:

Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltotdita,
ettd laite on kone on sammutettu ja irrotettu
virtaldhteesta.
Ala koskaan kéyta bensiinia, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.

Hiiliharjojen vaihtaminen

Kuva7

Irrota ja tarkista hiiliharjat séanndllisesti. Vaihda uusiin,

kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin saakka. Pida hiiliharjat

puhtaina ja vapaina liukumaan pitimisséan. Molemmat
hiiliharjat on vaihdettava samalla kertaa. Kayta vain

keskenaan samanlaisia hiiliharjoja.

Irrota hiiliharjat kannet ruuvitaltalla. Poista kuluneet
hiiliharjat, aseta uudet harjahiilet paikalleen ja kiinnita
hiiliharjojen kansi paikalleen.

Kuva8

Koneen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttamiseksi korjaukset sekd& muu huoltotoimet ja
sdadét on jatettdva Makitan valtuuttaman huollon
tehtavaksi kayttden aina Makitan alkuperaisia varaosia.

LISAVARUSTEET

/\Huomio:
- Naitd lisdvarusteita ja -laitteita suositellaan

kaytettavaksi tdssa ohjekirjassa mainitun Makitan

koneen kanssa. Minka tahansa muun lisédvarusteen

tai  —laitteen  kayttdminen  voi  aiheuttaa

loukkaantumisvaaran. Kaytd lisdvarusteita ja

-laitteita vain niiden kayttétarkoituksen mukaisesti.
Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja
seuraavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen
Makitan huoltoon.

Nailonharjalaikka

Viiltopaperilaikka 120 - 40

Lankaharjalaikka 120

Puuvillainen kiillotuslaikka 120

Liitos

Kuusioavain

HUOMAUTUS:
Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat sisaltya
tyokalun toimitukseen vakiovarusteina. Ne voivat
vaihdella maittain.



LATVIESU (originalas instrukcijas)

Kopskata skaidrojums

1-1. Sparnuzgrieznis

1-2. Priek$gjais veltnitis 4-1. lerobs

2-1. Sledza mélite 4-2. Ripa

2-2. Fiksacijas poga 4-3. Varpsta

3-1. Varpsta 4-4. Vadtapa

3-2. Ripa 5-1. Putek|u atvere

3-3. Dzenama varpsta

5-2. Parsegplatne

3-4. Sedstira atsléga

5-3. Savienojums

6-1. Rokturis

6-2. Rokturis

7-1. Robezas atzime
8-1. Skravgriezis

8-2. Sukas turek|a vaks

SPECIFIKACIJAS
Modelis 9741
Ripas izmérs (diametrs x platums) 100 mm x 120 mm
Apgriezieni mindité bez slodzes (min™) 3 500
Gabariti (G x P xA) 310 mm x 185 mm x 182 mm
Neto svars 4,2 kg
Dro$ibas klase B

« D&| masu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, $eit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.
« Svars atbilstoSi EPTA-Procedure 01/2003

ENE053-1
Paredzéta lietosana
Sis darbariks ir paredzéts krasas nonemsanai ar $kelta

papira ripu un smalkai metala tiriSanai ar stieplu sukas
ripu.

ENF002-2
Stravas padeve
Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnites ar
nosaukumu, un to var ekspluatét tikai ar vienfazes
mainstravas padevi. Darbariks aprikots ar divkarso
izolaciju, tade| to var izmantot arl, pievienojot

kontaktligzdai bez iezemé&juma vada.
ENG905-1

Troksnis
Tipiskais A-svértais trokSna Iimenis ir noteikts saskana ar
EN60745:

Skanas spiediena lTmenis (L,a): 89 dB(A)
Skanas jaudas limenis (Lwa): 100 dB(A)
Mainigums (K) : 3 dB(A)

Lietojiet ausu aizsargus

ENG900-1
Vibracija

Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN60745:

Darba rezZims: metala plaksne nolidzinasanai
Vibracijas emisija (ap) : 5,5 m/s?
Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?

Darba rezims: koka slipéSana
Vibracijas emisija (an) : 3,0 m/s?
Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Pazinota vibracijas emisijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salldzinatu vienu darbariku ar citu.
Pazinoto vibracijas emisijas vértibu ari var izmantot
iedarbibas sakotnéja novertéjuma.

/\BRIDINAJUMS:

Reali lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas
emisija var atSkirties no pazinotas emisijas vértibas
atkariba no darbarika izmantoS$anas veida.

Lai aizsargatu lietotdju, nosakiet droSibas
pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos darba
apstaklos (nemot véra visus ekspluatacijas cikla
posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir
izslégts un kad darbojas tuksgaita, ka ar1 palaides
laiku).

ENH101-15
Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija
Meés, uznémums ,,Makita Corporation”, ka atbildigs
razotajs pazinojam, ka sekojosais/-ie ,Makita"
darbariks/-i:
Darbarika nosaukums:
Slipmasina ar sukam
Modela nr../ Veids: 9741
ir sérijas razojums un
atbilst sekojosam Eiropas Direktivam:
2006/42/EC
Un tas razots saskana ar sekojoSiem standartiem vai
standartdokumentiem:
EN60745



Tehnisko dokumentaciju uztur masu pilnvarots parstavis
Eiropa -

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglija

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktors
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Visparejie mehanizéto darbariku

drosibas bridinajumi
/\  BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas
bridindjumus un visus noradijumus. Bridindjumu un

noradijumu neievéroSanas gadijuma var rasties
elektriskds stravas ftrieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.

Glabajiet visus  bridindjumus un

noradijums, lai varétu tajos ieskatities

turpmak.
GEB022-3

DROSIBAS BRIDINAJUMI RIPAS
SLIPMASINAS LIETOSANAI

Veicot darbu, turiet mehanizéto darbariku pie
izoletajam satverSanas virsmam, ja lente
saskartos ar savu vadu. Ja sagriez vadu, kura ir
strdva, mehanizétd darbartka aréjas metala
virsmas var vadit strdvu un radit elektriskas
stravas trieciena risku.

Vienmeér lietojiet aizsargbrilles. Parastas
brilles vai saulesbrilles NAV aizsargbrilles.
Pirms sakt darbu parbaudiet, vai apstradajama
materiala nav sveskermenu, pieméram, naglu,
skrivju u.c., un tos iznemiet.

Ciesi nostipriniet apstradajamo materialu.
Darba laika nevalkajiet cimdus.

Stingri turiet darbariku ar abam rokam.

Turiet rokas talu no rotéjosam dajam.
Neatstajiet ieslégtu darbariku. Darbiniet
darbariku vienigi tad, ja turat to rokas.

9. Nekad nezagéjiet, ja darbariks skravspilés ir
otradi vai savadaka veida.

Dazi materiali satur kimiskas vielas, kuras var
buat toksiskas. lzvairieties no putek]u
ieelpoSanas un to nok|iSanas uz adas.
levérojiet materiala piegadataja drosibas
datus.

® N> oA

10.

11. lzmantojot So darbariku, lai slipétu noteikta
veida izstradajumus, krasu un koku, var
paklaut operatoru putekliem, kuru sastava ir
bistamas vielas. Izmantojiet elpo$anas celu
aizsardzibu.

SAGLABAJIET SOS

NORADIJUMUS.

ABRIDINAJUMS:

NEZAUDEJIET modribu darbarika lieto$anas laika
(tas var gadities péc darbarika daudzkartejas
izmantosanas), rapigi ieverojiet urbSanas drosibas
noteikumus Sim izstradajumam. NEPAREIZAS
LIETOSANAS vai §is rokasgramatas drosibas
noteikumu neievéro$anas gadijuma var git smagas
traumas.

FUNKCIJU APRAKSTS

AuzmaNiBU:
Pirms regul&jat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas.
Priek$éja veltniSa reguléSana
Att.1
Ar priek§€jo veltniti iespéjams spiest ar vienadu spéku
pret apstradajamo materialu. Lai noregulétu priek$éjo
veltniti, novietojiet darbariku uz plakanas virsmas un
atskraveéjiet sparnuzgriezni. Regulgjiet priek§&jo veltntti
augSup un lejup, Iidz attdlums (D) ir apméram 2 mm.
Ciesi pieskravéjiet sparnuzgriezni.
Sledza darbiba
Att.2

/A\uzMANIBU:
Pirms  instrumenta  pieslégSanas  vienmér
parbaudiet, vai slédza mélite darbojas pareizi un
atgriezas izslégta stavoklr, kad tiek atlaista.
Lai ieslégtu instrumentu, pavelciet slédza meéltti.
Atbrivojiet méltti, lai apturétu.
Lai instruments darbotos nepartraukti, pievelciet méliti
un nospiediet fiksacijas pogu.
Lai apturétu instrumentu, kad slédzis fikséts, pievelciet
méliti [idz galam, tad atlaidiet to.

MONTAZA

/AuzMANIBU:
Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro$anas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.



Slipripas uzstadiSana vai nonemsana

Att.3

Lai nonemtu ripu, vienu se$$kautpu uzgrieznu atslégu
ievietojiet varpstas galad un otru - dzenamas varpstas
gala. Pagrieziet dzenamaja varpsta ievietoto se$Skautnu
uzgrieznu atslégu pulkstenraditaja virziena, cieSi turot
atslégu varpsta ta, lai ripa nevarétu griezties. Izvelciet
dzenamo varpstu ara no ripas. Pabidiet ripu nedaudz
talak no varpstas un nonemiet ripu no darbarika.

PIEZIME:

Dzenamajai varpstai ir kreisa vitne.
Lai uzstaditu ripu, izpildiet nonemsanas procediras
apgriezta seciba. Uzstadot ripu, parbaudiet, vai ripas
ierobi ir savietoti ar tapam uz varpstas.

Att.4
Pievienosana putek|u savacéjam

Att.5

Lietojot puteklu savacéju, slipéSanas laikd neizcelas
putekli, jo pavisam vienkarsa veida tie tiek savakti. Lai
pievienotu puteklu savacéju, atveriet puteklu atveri,
pabidot aizsarga plaksni augSup pulkstenraditaja
virziena. Piestipriniet savienojumu pie putek|u atveres.
Tagad jos varat Sim darbarikam pievienot putek|u
savacéju.

/AUzZMANIBU:
Ja putek|u savacéjs netiek izmantots, ar aizsarga
plaksni aizveriet puteklu atveri.

EKSPLUATACIJA

Att.6

Turiet darbariku cieSi, ar abam rokam satverot
priekSpusé esoSos rokturus. Novietojiet darbariku uz
apstradajama materiala virsmas un uzmanigi parvietojiet
to uz priekSu un atpakal, nedaudz uzspiezot uz leju.

/AUzZMANIBU:

leslédzot vai izslédzot darbariku, tas nedrikst
saskarties ar apstraddjama materiala virsmu.
Pretéja gadijuma var sabojat ierici vai
apstradajamo virsmu, un operators var gat
ievainojumus.

Piespiediet to uz leju pavisam nedaudz. Parmérigs
spiediens var samazinat darbarika efektivitati,
salsinat ripas ekspluatacijas laiku un, iesp&jams,
sabojat apstradajama materiala virsmu.

APKOPE

AuzMANIBU:
Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un

atvienots no baros$anas.

Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,
atSkaiditaju, spirtu vai lidzigus $kidrumus. Tas var
radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.

Ogles suku nomaina

Att.7

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas ir nolietojusas Iidz robezas atzimei, nomainiet tas.
Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var brivi
ieiet turek|os. Abas ogles sukas ir janomaina vienlaikus.
Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

Nonemiet sukas turek|a vacinus ar skrivgrieza palidzibu.
Iznemiet nolietoju$as ogles sukas, ievietojiet jaunas un
nostipriniet sukas turekla vacinus.

Att.8

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt tikai
Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér
izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

/AuzZMANIBU:
Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmantoSana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam mérkim.
Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.
Neilona sukas ripa
Spraugpapira ripa 120 - 40
Stiep|u sukas ripa 120
Kokvilnas pulésanas ripa 120
Savienojums
Sesskautnu uzgrieznu atsléga

PIEZIME:
Dazi saraksta noraditie izstradajumi var bat ieklauti
instrumenta komplektacija ka standarta piederumi.
Tie dazadas valstis var bat atskirigi.



LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

Bendrasis apraSymas

1-1. Sparnuotoji verzlé

1-2. Priekinis volas

2-1. Jungiklio spraktukas
2-2. Fiksuojamasis mygtukas
3-1. Velenas

3-2. Pjovimo diskas

3-3. Varomasis velenas

4-1. |[dubimas

4-3. Velenas
4-4. Kaistis
5-1. Dulkiy anga

3-4. Sesiabriaunis verzliaraktis

4-2. Pjovimo diskas

5-3. Sujungimas

6-1. Rankena

6-2. Rankena

7-1. Ribos Zymé

8-1. Atsuktuvas

8-2. Sepetélio laikiklio dangtelis

5-2. Dengiamoji plokstelé

SPECIFIKACIJOS
Modelis 9741
Rato dydis (skersmuo x plotis) 100 mm x 120 mm
Greitis be apkrovos (min™) 3500
Matmenys (I x P x A) 310 mm x 185 mm x 182 mm
Neto svoris 4,2 kg
Saugos klasé ay

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.

« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatyta metodikg ,EPTA -Procedure 01/2003"

ENE053-1
Paskirtis
Sis jrankis skirtas dazams $alinti $vitrinio popieriaus
disku ir smulkiam metalo valymui naudojant vielinio
Sepecio diska.

ENF002-2
Maitinimo Saltinis
§j iranki reikia jungti tik prie tokio maitinimo $altinio, kurio
jtampa atitinka nurodytajg jrankio duomeny ploksteléje;
galima naudoti tik vienfazj kintamosios srovés maitinimo
Saltinj. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél gali biti naudojami

prijungus prie elektros lizdf be ateminimo laido.
ENGQ05-1

TriukSmas
Tipiskas A svertinis triukSmo lygis nustatytas pagal
EN60745:

Garso slégio lygis (Lpa): 89 dB(A)
Garso galios lygis (Lwa): 100 dB(A)
Paklaida (K) : 3 dB (A)

Dévékite ausy apsaugas

ENG900-1
Vibracija

Vibracijos bendroji verté (trijy asiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN60745:

Darbinis rezimas: metalo plokstés Slifavimas
Vibracijos skleidimas (an) : 5,5 m/s?
Paklaida (K): 1,5 m/s?

Darbinis rezimas: medienos $lifavimas
Vibracijos skleidimas (an) : 3,0 m/s?
Paklaida (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metodq ir ji galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali
biti naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.

/\|SPEJIMAS:
. FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj, keliamos
vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydzio,
priklausomai nuo bady, kuriais yra naudojamas $is
jrankis.
Siekiant apsaugoti operatoriy, badtinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami | visas darbo ciklo dalis, pavyzdziui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty jis yra
iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

ENH101-15
Tik Europos salims

ES atitikties deklaracija

Mes, ,Makita Corporation” bendrové, badami
atsakingas gamintojas, pareiSkiame, kad Sis

»Makita" mechanizmas(-ai):

Mechanizmo paskirtis:

Slifuotuvas su voleliu

Modelio Nr./ tipas: 9741

priklauso serijinei gamybai ir

atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC



ir yra pagamintas pagal Siuos standartus arba
normatyvinius dokumentus:

EN60745
Techning dokumentacijg saugo masy jgaliotasis atstovas
Europoje, kuris yra:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England (Anglija)

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Direktorius
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN (Japonija)

GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

|SPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros smagj,
gaisrg ir/arba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus ispéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziaréti ateityje.

GEB022-3

SAUGOS |SPEJIMAI DEL
DISKINIO SLIFUOKLIO
NAUDOJIMO

1.

Laikykite elektrinj jrankj uz izoliuoty, laikymui
skirty viety, nes dirzas gali uzkliudyti savo
paties laida. |pjovus ,gyva"“ laida, jtampa gali bati
perduota neizoliuotoms metalinéms elektrinio
jrankio dalims ir operatorius gali gauti elektros

smagj.

2. Bitinai naudokite apsauginius akinius.
Jprastiniai akiniai ar akiniai nuo saulés NERA
apsauginiai akiniai.

3. Pries dirbdami apzitrékite ruosinj ir iSimkite i$
jo pasalinius daiktus, pvz., vinis, varztus ir
pan.

4.  Gerai jtvirtinkite ruosinj.

5.  Dirbdami nemavékite pirstiniy.

6. Laikykite jrankj tvirtai abiem rankomis.

7.  Laikykite rankas toliau nuo sukamuyjy daliy.

8. Nepalikite veikiancio jrankio. Naudokite jrankj
tik laikydami rankomis.

9. Nemeéginkite naudoti jrankio, apverte ji
spaustuvuose.

10. Kai kuriose medziagose esama cheminiy
medziagy, kurios gali bati nuodingos.
Saugokités, kad nejkvéptuméte dulkiy ir
nesiliestuméte oda. Laikykités medziagy
tiekéjo saugos duomenimis.

11.  Naudojant §j jrankj tam tikry gaminiy, dazy ir
medzio Slifavimui, operatoriui gali kelti pavojy
dulkés, kuriose yra pavojingy medziagy.
Naudokite tinkamas kvépavimo taky
apsaugines priemones.

SAUGOKITE SIAS

INSTRUKCIJAS.

AISPEJIMAS:

NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas

(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty

griezta saugos taisykliy, taikytiny Siam gaminiui,
laikymasi. Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba
saugos taisykliy nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje
instrukcijoje galima rimtai susizeisti.

VEIKIMO APRASYMAS

/A\DEMESIO:
Prie§ reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikima visada patikrinkite, ar jrenginys i$jungtas, o
laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Priekinio velenélio reguliavimas

Pav.1

Priekinis ritinélis leidzia su vienoda jéga spausti
Slifuojamg daikta. Jeigu norite sureguliuoti priekinj
ritinélj, jrenginj padékite ant plok3¢io pavirSiaus ir
atlaisvinkite sparnuotaja verzZle. Priekinj ritinélj
pakelkite arba nuleiskite tiek, kad tarpelis (D) baty apie 2
mm. Tvirtai priverzkite sparnuotajg verzle.

Jungiklio veikimas
Pav.2

/\DEMESIO:
Prie$ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
jungiklis gerai jsijungia, o atleistas grizta | padétj
OFF (isjungta).
Irenginys jjungiamas tiesiog patraukiant jungiklio svirtj.
|renginys iSjungiamas atleidus jungiklio svirtj.
Kad jrenginys neiSsijungty, reikia patraukti jungiklio
spragtuka ir paspausti fiksuojamajj mygtuka.
Jeigu norite, kad jrenginio jungiklis nebaty uzfiksuotas, jo
mygtuka patraukite iki galo ir atleiskite.

SURINKIMAS

/\DEMESIO:
Prie§ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas i§ elektros
lizdo.



Disko uzdéjimas ir nuémimas

Pav.3

Norédami nuimti diska, vieng aSies galg laikykite
SeSiabrauniu verzliarakgiu, o kitg verzliaraktj uzdékite ant
iSvesties veleno galo. Tvirtai laikydami verzliarakéiu asj,
kad diskas nesisukty, kitu verzliarak&iu pagal laikrodzio
rodykle sukite iSeigos velena. IStraukite veleng i$ disko.
Truputj atitraukite diskg nuo aSies ir nuimkite jj nuo
jrankio.

PASTABA:

ISvesties velenas turi kairjjj sriegj.
Jei norite uzdeéti diska, vykdykite i§émimo procedirg
atvirk$cia tvarka. Montuodami diskg, batinai atitaikykite
disko skyles ir veleno kais¢ius.
Pav.4
Dulkiy rinktuvo prijungimas
Pav.5
Naudojant dulkiy rinktuva, Slifavimo darbai yra $varis, o
dulkes lengva surinkti. Jeigu norite prijungti dulkiy,
rinktuva, dengiamaja plokste kilstelékite | virSu, paskui
paslinkite pagal laikrodzio rodykle ir atidarykite dulkiy
surenkamaja anga. Prie angos pritvirtinkite jungtj.
Dabar prie jrenginio galima prijungti dulkiy rinktuva.

/\DEMESIO:
Jeigu dulkiy rinktuvu nesinaudojate, dulkiy
surenkamajg anga uzdenkite dengiamaja plokste.
NAUDOJIMAS
Pav.6
Tvirtai abiem rankomis laikykite jrankj uz rankenos ir
prieninés rankenélés. Deékite jrankj ant ruoSinio

pavirSiaus ir atsargiai judinkite ji pirmyn ir atgal, nestirpiai
spausdami.

/\DEMESIO:

«  |jungiant arba iSjungiant jranki, jis neturi liestis prie

ruoSinio pavirSiaus. Galima sugadinti jrankj arba
ruoSinj ir sunkiai susiZeisti.
Spauskite tik labai nestipriai. Per daug spaudziant
gali sumazéti jrankio efektyvumas, sutrumpéti
disko tarnavimo laikas, gali badti iSskaptuotas
ruosinio pavirsius.

TECHNINE PRIEZIURA

/\DEMESIO:

. Prie§ apzirédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kistukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.

Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimuy, deformacijy arba jtrakimy.
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Angliniy Sepetéliy keitimas

Pav.7

PeriodiSkai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zymés. Laikykite
anglinius Sepetélius $varius ir laisvai jslenkancius |
laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati kei¢iami tuo
paciu metu. Naudokite tik identiskus anglinius Sepetélius.
Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius,
pasinaudokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius
Sepetélius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetélj laikiklio
dangtelj.

Pav.8

Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, jji taisyti,
apzidréti ar vykdyti bet kokig kita priezidrg ar derinima
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezidros

centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita"
pagamintas atsargines dalis.
PASIRENKAMI PRIEDAI
/\DEMESIO:
Su Siame vadove apradytu jrenginiu ,Makita"

rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bdti suzaloti

Zzmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.
Jeigu norite daugiau suZinoti apie tuos priedus,

kreipkités | artimiausig ,Makita" techninés priezidros
centra.

Nailoninis volelis- Sepetélis

Popierinis volelis 120 - 40

Metalinis volelis - Sepetélis 120

MedVvilninis poliravimo volelis 120

Sujungimas

Sesiakampis verzliaraktis

PASTABA:
Kai kurie sarase esantys priedai gali bati pateikti
jfrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
jvairiose Salyse gali skirtis.



EESTI (algsed juhised)

Uldvaate selgitus

1-1. Tiibmutter 3-4. Kuuskantvoti
1-2. Esirullik 4-1. Salk

2-1. Liliti paastik 4-2. Ketas

2-2. Lukustusnupp 4-3. Voll

3-1. Vall 4-4. Tihvt

3-2. Ketas 5-1. Tolmukanal

3-3. Ulekandevarras 5-2. Katteplaat

5-3. Liitmik

6-1. Kéepide

6-2. Kaepide

7-1. Piirmargis

8-1. Kruvikeeraja

8-2. Harjahoidiku kate

TEHNILISED ANDMED
Mudel 9741
Ketta suurus (1abimdét x laius) 100 mm x 120 mm
llma koormuseta kiirus (min™") 3500
M&6tmed (P x L x K) 310 mm x 185 mm x 182 mm
Netomass 4,2 kg
Kaitseklass B

* Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi tdttu vdidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

« Tehnilised andmed véivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

ENE053-1
Ettendhtud kasutamne

Toodriist on ette nahtud varvi eemaldamiseks
paberharjastega rulli abil ja metalli peenpuhastuseks

traatharjastega ketta abil.
ENF002-2

Toiteallikas

Seadet voib (hendada ainult andmesildil naidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Seadmel on kahekordne isolatsioon ning seega véib
seda kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa

Uhendatult.
ENG905-1

Miira
Tuupiline A-korrigeeritud miratase vastavalt EN60745:

Helirdhu tase (Lya) : 89 dB(A)
Helisurve tase (Lwa) : 100 dB(A)
Méaaramatus (K) : 3 dB(A)

Kandke korvakaitsmeid

ENG900-1
Vibratsioon

Vibratsiooni  koguvaartus  (kolmeteljeliste
summa) maaratud vastavalt EN60745:

vektorite

To6reziim : metallplaadi lihvimine
Vibratsioonitase (an) : 5,5 m/s?
Mazramatus (K): 1,5 m/s

To6reziim: puidu lihvimine
Vibratsioonitase (an) : 3,0 m/s?
Maaramatus (K): 1,5 m/s?
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ENG901-1
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
moddetud kooskdlas standardse

testimismeetodiga ning seda vdib kasutada lhe
seadme vordlemiseks teisega.

Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust voib
kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.

/NHOIATUS:
Vibratsioonitase voib elektritddriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
sOltuvalt todriista kasutamise viisidest.

Rakendage kindlasti operaatori kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabinbusid, mis  p&hinevad
hinnangulisel miratasemel tegelikus

toosituatsioonis (vottes arvesse todperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade liilitatakse
vélja ja mil seade to6tab tiihikaigul, lisaks tooajale).

ENH101-15
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon
Makita korporatsiooni vastutava tootjana kinnitame,
et alljargnev(ad) Makita masin(ad):
masina tahistus:
Ketaslihvija
mudel nr./tlilp: 9741
on seeriatoodang ja
vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noukogu direktiividele:
2006/42/EC
ning on toodetud vastavalt alljargnevatele standarditele
voi standardiseeritud dokumentidele:
EN60745



Tehnilist dokumentatsiooni hoitakse meie volitatud
esindaja kaes Euroopas, kelleks on:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglismaa

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAAPAN

GEA010-1

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused

/\ HOIATUS Lugege ladbi kéik ohutushoiatused ja
juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine vodib
pdhjustada elektriSokki, tulekahju ja/vdi tdsiseid
vigastusi.

Hoidke alles koik hoiatused ja juhised

edaspidisteks viideteks.

KETASLIHVMASINA
OHUTUSNOUDED
1. Hoidke elektritooriista isoleeritud

kdepidemetest, kuna lint véib puutuda kokku
enda juhtmega.Voolu all olevasse juhtmesse
I1dikamine vdib pingestada elektritdoriista katmata
metallosad ning operaator voib saada elektril6ogi.
Kasutage alati kaitseprille vdi ohutusprille.
Tavalised prillid voi paikeseprillid EI OLE
kaitseprillid.

Enne toimingu teostamist kontrollige
toodeldava detaili pinda ja eemaldage sellest
voorkehad, nagu naelad, kruvid jne.

Kinnitage toodeldav detail kindlalt.

Arge kandke toimingut teostades kindaid.
Hoidke tooriista kindlalt kahe kaega.

Hoidke kded eemal poorlevatest osadest.
Arge jitke tooriista kdima. Kiivitage tooriist
ainult siis, kui hoiate seda kaes.

Arge kunagi piilidke tddtada rakises
tagurpidises asendis jne hoitava téoriistaga.
Moned materjalid voivad sisaldada miirgiseid
aineid. Rakendage meetmeid tolmu
sissehingamise ja nahaga kokkupuute
viltimiseks. Jargige materjali tarnija
ohutusalast teavet.

Tooriista kasutamine teatud toodete,
vérvikihtide ja puidu lihvimisel voib kasutaja

© N oA

10.

1.
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jatta ohtlikke aineid sisaldava tolmu katte.

Kasutage sobivaid hingamisteede
kaitsevahendeid.
HOIDKE JUHEND ALLES.
AHOIATUS:
ARGE laske mugavusel VoI toote

kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut toote
ohutuseeskirjade jargimist. VALE KASUTUS voi
kdesoleva kasutusjuhendi ohutusnduete eiramine
voib pohjustada tosiseid vigastusi.

FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

/NHOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks enne
reguleerimist ja kontrollimist valja lilitatud ja
vooluvérgust lahti thendatud.

Esirulliku reguleerimine

Joon.1

Esirullik véimaldab avaldada kogu téddeldavale pinnale
Uhtlast survet. Esirulliku reguleerimiseks asetage td0riist
tasasele aluspinnale ja keerake tiibmutter lahti.
Reguleerige esirullikut Ules voi alla, kuni vahemaa (D) on
umbes 2 mm. Kinnitage tiibmutter korralikult.

Luliti funktsioneerimine

Joon.2

/NHOIATUS:
Kontrollige alati enne tddriista vooluvdrku
Uhendamist, kas Illliti paastik funktsioneerib
nduetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi

valjalulitatud asendisse.

Tooriista todlelulitamiseks on vaja lihtsalt IUliti paastikut
vajutada. Vabastage lUliti paastik tooriista seiskamiseks.
Kui soovite todriista jarjest tikk aega kasutada, siis
vajutage lUliti paastikut ning vajutage seejarel
lukustusnupp sisse.

Toimige tooriista seiskamiseks lukustatud asendist
jargmiselt: vajutage liliti paastikut taies ulatuses ning
vabastage paastik seejarel.

KOKKUPANEK
/\HOIATUS:
Kandke alati enne tddriistal mingite t66de

teostamist hoolt selle eest, et see oleks vélja
lilitatud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.

Ketta paigaldamine v6i eemaldamine

Joon.3

Ketta eemaldamiseks pange ks kuuskantvéti volli otsa
ja teine kuuskantvéti Ulekandevarda otsa. Keerake
Ulekandevardal olevat kuuskantvétit paripdeva, hoides
samal ajal teise kuuskantvotmega valli kinni, et ketas ei



saaks podrelda. Tdmmake Ulekandevarras kettast valja.
Tostke ketas véllist pisut eemale ja eemaldage tooriista
kiljest.

MARKUS:

Ulekandevardal on vasakkeere.
Ketta paigaldamiseks jargige eemaldamise protseduuri
vastupidises jarjekorras. Selle paigaldamisel seadke
kettal olevad salgud kindlasti kohakuti vollil olevate
ndeltega.

Joon.4
Tolmukoguriga ihendamine

Joon.5

Tolmukoguri kasutamisel tekib lihvimistddde kaigus
vahem tolmu ja seda on kergem koguda. Tolmukoguri
Uhendamiseks avage tolmukanal, libistades katteplaati

llespoole ja paripaeva. Kinnitage liitmik tolmukanali otsa.

Nuld saab tolmukoguri todriistaga Gihendada.

/AHoIATUS:
Kui tolmukogurit ei kasutata,
tolmukanali ava katteplaadiga.

TOORIISTA KASUTAMINE

Joon.6

Hoidke todriista tugevasti kahe kdega sangast ja
eesmisest kaepidemest. Asetage tooriist tdddeldavale
pinnale ja liigutage ornalt edasi-tagasi, avaldades samal
ajal kerget allapoole suunatud survet.

siis  sulgege

AHoIATUS:
Tooriista sisse- voi valjalllitamisel ei tohi see olla
kokkupuutes tdéddeldava detailiga. See vbib
tooriista voi téddeldavat pinda kahjustada ning
operaatorit vigastada.

Rakendage ainult kerget allapoole suunatud survet.

Uleméaérane surve vdib vahendada tooriista
téhusust, lihendada ketta kasutusiga ja 66nestada
téodeldavat pinda.

HOOLDUS

/AAHOIATUS:
Kandke alati enne kontroll- vdi hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et tdoriist oleks valja
lUlitatud ja vooluvérgust lahti thendatud.
Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks vdib
olla luitumine, deformatsioon vdi pragunemine.

Siisiharjade asendamine

Joon.7

Votke valja ja kontrollige susiharju regulaarselt.
Asendage slsiharjad uutega, kui need on kulunud
piirmargini. Hoidke slsiharjad puhtad, nii on neid lihtne
oma hoidikutesse libistada. Mdlemad sisiharjad tuleb
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asendada korraga. Kasutage ainult identseid susiharju.
Kasutage harjahoidikute kaante eemaldamiseks
kruvikeerajat. Votke arakulunud slsiharjad valja,
paigaldage uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned
tagasi oma kohale.

Joon.8

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontt66d, muud hooldus- ja reguleerimistodd
lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes. Alati
tuleb kasutada Makita varuosi.

VALIKULISED TARVIKUD

AHOIATUS:
Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav kasutada
koos Makita tdodriistaga, mille kasutamist selles
kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude tarvikute ja
lisaseadiste kasutamisega kaasneb vigastada
saamise oht. Kasutage tarvikuid ja lisaseadiseid
ainult otstarvetel, milleks need on ette nahtud.
Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.
Nailonharjastega ketas
Ldhikuga paberketas 120 - 40
Traatharjadega ketas 120
Puuvillane poleerketas 120
Liitmik
Kuuskantvoti

MARKUS:
Méned nimekirjas loetletud tarvikud véivad kuuluda
standardvarustusse ning need on lisatud todriista
pakendisse. Need vdivad riikide I6ikes erineda.



PYCCKWUM A3bIK (McxonHas MHCTPYKUMA)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. bapalukoBas raiika

1-2. MNepepHui ponuk 4-1. BoleMka
2-1. KypKoBblIi BbIKIO4aTenb 4-2. Onck

2-2. KHonka 6rok1poBku 4-3. WnuHpenb
3-1. WnuHagens 4-4. Wrndpt

3-2. dnck
3-3. BoixogHoii Ban

3-4. lWecTurpaHHbI Koy

5-1. OtBepcTve ans cbopa nbinm
5-2. 3akpbiBatoLLas nnacTuHa

5-3. CoeguHeHne

6-1. PykosiTka

6-2. Pyuka

7-1. OrpaHuyuTEnbHaAs MeTka
8-1. OtBepTka

8-2. Konnayok aepxatens LeTku

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb 9741
Pa3amep kpyra (Ouam. x L) 100 MM x 120 Mm
Yncno 06opoToB 6e3 Harpyaki (MvH ') 3500
Pasmeps (O x LW x B) 310 MM x 185 MM x 182 mm
Bec HeTTO 4,2 xr
Knacc 6ezonacHocTn B

« Bnarogaps Hallevi NOCTOSIHHO AeiCTBYIOLLEN NporpamMme UCCcnefoBaHuii U pa3paboTokK, ykasaHHbIE 30eCk TeXHUYeckue
XapaKTepUCTUKN MOTYT BbiTb U3MeHeHb! Ge3 NpeaBapuTENbHOTO YBEAOMMEHUS.

* TexHu4eckme XapakTepuUCTUKM MOTyT pasnmyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbl.

« Macca B cooTBeTCTBUM C npoueayport EPTA 01/2003

ENE053-1
HasHauyeHue

VIHCTpPYMEHT npepHasHayeH Ans yaaneHusl Kpacku C
MOMOLLIO Y3KOr0 BYMaxKHOrO AMCKa U 3a4MCTKM MeTanna

C NOMOLLbIO NPOBOSIOYHOIO AMCKa.
ENF002-2

MutaHune

Mopgknioyante OaHHbIA WMHCTPYMEHT TOMIbKO K TOMY
WNCTOYHUKY nuTaHus, HanpsbkeHue KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpspkeHuto, yKasaHHOMy Ha
nacrnopTHow Tabnuyke. VIHCTpyMEHT npeagHasHayeH ans
paboTbl OT UCTOYHMKA OAHOMA3HOTO NEPEMEHHOIO TOKa.
OHW VMEIT [BOVHYIO M3OMSILMI0 M MO3TOMY MOXET

noakroyaTbes K po3eTkam 6e3 3azeMneHus.
ENG905-1

Lym
TUNNYHBIA YPOBEHb B3BELUEHHOrO 3BYKOBOMO AABMIEHUS
(A), n3amepeHHbIn B cooTBeTCcTBUM ¢ ENB0745:

YposeHb 3BykoBOro AaeneHuns (Lya): 89 ab (A)
YpoBeHb 3BykoBOW MOLLHOCTM (Lwa): 100 oB(A)
MorpewwHocTb (K): 3 AB(A)

Wcnonb3yiiTe cpeacTBa 3awWwuThl criyxa

ENG900-1
Bubpauus

CymmapHoe 3HauveHve BubGpaummn (Cymma BEKTOPOB MO
TPEM 0csiM) OnpeaernsieTcs no cneayLwmnmM napameTpam
EN60745:
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Pabounn
nnacTuH
PacnpoctpaHeHue Bubpauum (an): 5,5 m/c?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?

pexXum: LLIJ'IVICbOBKa MeTanMmMyecknx

Pabounn pexum: wnudoBka aepesa
PacnpoctpaHeHue Bubpauum (an): 3,0 mic?
MorpeLuHocTs (K): 1,5 m/c?

ENG901-1

- 3asBneHHoe 3HayeHue pacnpocTpaHeHus
BMOpauMM  M3MEpEeHO B COOTBETCTBUM  CO
CTaHOapTHOW METOAMKOW WCMbITaHUA U MOXeT
ObITb MCMonbL30BaHo ans CpaBHeHUs!
MNHCTPYMEHTOB.

. 3asBneHHoe 3HayeHue pacnpocTpaHeHus

BVI6paLI,MM MOXHO Takke ucnonb3oBatb AnA
npeasapuTenbHbIX OLEeHOK BO3ENCTBUSI.

/ANPERYNPEXOEHM:
. PacnpocTpaHeHne  BuBpauMM  BO  BpeMms
CbaKTVl"leCKOrO MNCnoJsib30BaHUA
ONEKTPONHCTPYMEHTa MOXeT oTnn4aTbCca oT

3asiBIIEHHOTO 3HAYEHUs B 3aBUCUMOCTK cnocoba
NPUMEHEHNS UHCTPYMEHTA.

. O6si3aTenbHO onpegenuTe Mepbl Ge3onacHoOCTy
ONs 3aWwuTbl onepaTopa, OCHOBaHHblE Ha OLEHKe
BO3AeNCTBUSA B pearnbHbIX YCHOBUSIX
ncnonb3oBaHus (C y4eTom Bcex atanoB paboyero
uMKna, TakuX KakK BbIKMIOYEHUE WHCTPYMEHTa,
paborta 6e3 Harpysku 1 BKIOYEHKE).



ENH101-15
TonbKo Ans eBponerMckux cTpaH

Dexknapauus o cootBetcTBUM EC
Makita Corporation, sBRAsicb OTBeTCTBEHHbLIM
npousBoauTeneM, 3asBMsieT, 4YTO chepylolue
ycTpoicTea Makita:
O6o3HayeHne ycTponcTBa:
LeTtoyHas WnudosansHaa MawwuHa
Mogens/Tun: 9741
SIBNAOTCS CEPUNHBIMW U3AENUAMUN 1
CooTBeTCcTBYeT criegylowmum aupektueam EC:
2006/42/EC
W wusrotoBneHbl B COOTBETCTBMM CO CreyroLmmu
cTaHgapTamu Unv HOpMaTUBHBLIMU JOKYMEHTaMU:
EN60745
TexHuuyeckas [OKYMeHTaUMsa XpaHUTcs y odurumanbHoro
npencraeuTens B EBpone:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
OupexTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

O6Lwue pekomeHgaumMm no
TexHUKe 6e3onacHoOCTU Ans
ANEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A MPEOYNPEXOEHUE Os3HakoMbTeCb CO BCEMU
WHCTPYKUUAMMU U peKoMeHAauusiMm no TexHukKe
GesonacHocTU.  HEeBbINOMHEHWE  WHCTPYKUMA 1

peKOMeH,D,aLlVIﬁ MOXET  npuBecTn K MOpaXXeHunw
ONEKTPOTOKOM, NoXxXapy n/mnu TsxenbiM TpaBmMaMm.

CoxpaHuTe GpoLUOPY C UHCTPYKLMAMU U
pekomMeHAauusaAMM AOnA  AanbHenLero

ncnonb3oBaHuA.
GEB022-3

MEPbI BE3OMNACHOCTHU NPH
NCnoJib30OBAHUU ANCKOBOIO
LWNNPOBAJIBHOIO
YCTPOVICTBA

Mpy BbiNoNHeHUM paboT CylEeCTBYeT PUCK
KOHTaKTa JEHTbl C COGCTBEHHbLIM LUHYPOM
nUTaHus, noatomy Aepxute
3NEKTPOUHCTPYMEHT 3a cneunanbHoO
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npeaHa3HavyeHHble W30NMPOBaHHbIEe
NoBepXHOCTU. KOHTaKT pexylieii 4actm c
NpoBOAOM MOA HanpsbkeHWeM MPUBEAET K TOMY,
YTO MeTannuyeckne AeTanu UHCTPYMEHTa Takxke
OyayT nop  HanpsbkeHuem, 4To npuBedeT K
nopaXkeHWIo onepaTopa aNeKTPUYECKUM TOKOM.
Bcerga HapeBailTe 3alUTHblE OYKUM UMM
3aWUTHYI0 Macky Ana nuua. OOblYHble Unu
conHuesawmTHble ouvkn HE SABNAKOTCA
3alWUTHBLIMKU OYKaMMu.

3. Nepen Hayanom pa6or ocMoTpuTe
obpabaTbiBaeMylo AeTanb M yaanute u3 Hee
VHOpOAHble MpeaMeTbl, Takue Kak rBO3aM,
Wwypynbl U T. .

MpoyHo  3akpennanTe
peTans.

He HapeBaiTe nepyaTku Bo BpemMs paboTbl.
Kpenko aAepxute MHCTPYMEHT o6enMu pykamu.
PyKu AOMKHbI HAXOAUTBLCA Ha PAacCTOAHUM OT
BpalLaloWwmxcs aetanen.

He octaBnsiTe paboTalowmin MUHCTPYMeEHT 6e3
npucmotpa. BknioyanTe WHCTPYMEHT TONbKO
Toraa, Koraa oH HaxoAWUTCA B pyKax.

Hukorga He nbiTaTecb  Mcnonb3oBaTb
VHCTPYMEHT, 3aTAHYB ero B nepeBepHYTOM
NONOXEeHUN B TUCKAX U T. M.

HekoTopble MaTepuanbl MOFyT cogepxaTb
TOKCUYHbIE XMMMU4eckue BeluecTBa. Mpumure
COOTBETCTBYIOLIME MePbl NPeAOCTOPOXHOCTH,
4YTOObI M36exaTb BAbIXaHUA WUNKU KOHTaKTa C
KoXen Taknx BeLLecTB. Cob6nropante
TpeGoBaHus, yKa3aHHble nacnopre
6e3onacHocTu maTepuana.

Ucnonb3oBaHWe [aHHOrO WMHCTPyMeHTa Ans
Wnn¢oBKN HEKOTOPbIX MaTepuanos, Kpacku u
ApPeBeCUHbI MOXeT NPUBECTU K BO3AEUCTBUIO

obpabaTbiBaemyro

10.

Ha nonb3oBaTtens nbinu, conep)l(ameﬁ
onacHble BellecTBa. MCHOﬂb3yﬁTe
CoOoTBeTCTBYyHOLMNE cpeancTBa 3awmThbl
AblXaHus.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKLIUN.

ANPEAYNPEXOEHW:

HE OOMNYCKAWTE, u4To6bl ynAo6CcTBO MNM  onbIT
3KcnnyaTauMm OAHHOrO YCTPOWCTBa (MOMyYeHHbIN
OT MHOTOKpPaTHOrO UCMNONb30BaHUsl) AOMUHUPOBanun
Hag CcTporMm cobGniogeHuemM MnpaBun  TeXHUKU
6e3onacHOCTU Npu o6palLeHnn C ITUM YCTPOUCTBOM.
HEMNPABUJIbHOE UCMOJIb30OBAHUE mHcTpymeHTa
Wnu HecoGnioaeHUe NpaBUN TeXHUKK 6e3onacHocTy,
yKa3aHHbIX B [aHHOM pPYKOBOACTBE, MOXeT
NPUBECTM K TSXErNoi TpaBme.



OMUCAHUE
OYHKLUMOHUPOBAHUA

/ANPERYNPEXOEHN:

. Tepen npoBeaeHNeM PeryripoBkM WK NPOBEPKN
paboTbl MHCTPyMEHTa Bcerma nposepsiiTe, uTO
WHCTPYMEHT BbIKINIOYEH, a LWHYP NMUTaHuA BbIHYT U3
PO3EeTKN.

PerynupoBka nepeaHero ponvka

Puc.1

MepenHuiA ponuk nosBomnsieT npunarate OAWMHaKOBOE
[aBneHve kK  obpabaTbiBaemom netanw. Onsa
perynupoBkm nepegHero ponuka ycTaHoBUTe
MHCTPYMEHT Ha pPOBHY MOBEPXHOCTb M Ocnabbre
GapalukoByto ranky. OTperynupyiTe nepegHuin ponuk no
HanpaeneHuo BBEPX Unn BHM3, noka 3a3op (D) He Bynet

cocTaBnATb npumepHo 2 MM. Kpenko 3aTsHuTe

BGapallKoBytO ranky.

DenicTBne NepeknoyeHust

Puc.2

AHPEHYHPE)KHEHVI:

. Tlepen BKMIOYEHWEM WHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
Bcerga nposepsinTe, yTO TPUITEPHBIN

nepekntovyatens pabotaet Hagnexawym obpasom
1 Bo3Bpallaetcs B nonoxeHve "BbIKI", ecnn ero
OTMYCTUTb.
[na 3anycka WHCTPYMEHTa MpOCTO HaXMmuWTe Ha
TPUITEpHbIA Nepeknioyatenb. OTnycTUTe TPUrTepHbIit
nepeknioyaTens Afs 0CTaHoBa.

Mpn  HenpepbiBHOW  3KCNfyaTauuu, HaxmMuTe Ha
TPUITEPHBIA MepekniodaTtenb, 3aTeM HaXMWUTE KHOTKY
BrOKMPOBKY.

[Onsi ocTaHoBKU WHCTpyMEeHTa Wu3 3aﬁJ’IOKVIpOBaHHOFO
nonoxexHud, MONHOCTbL HaXxmute prrreprn?l
nepekn4aresnb, 3ateM oTnycTuTe ero.

MOHTAX

ANPEAYNPEXOEHM:

. Mepen npoBegeHvem kakux-nmbo pabor c
MHCTPYMEHTOM Bceraa nposepsiiTe, 41O
MHCTPYMEHT BbIKIMIOYEH, @ LUHYP NMUTaHUs BbIHYT 13
po3eTku.

YcTtaHOBKa UnNu CHATUE AUCKa

Puc.3

[ns cHATUSA OWCKa BCTaBbTe OAUH LUECTUTPAHHBIN KoY
B OAMH KOHeL, LWNUHAENS, a APYroi LeCTUrpaHHbIN KIoy
- B KOHeLl, BbIxogHOro Bana. MNMoBepHWTE LIEeCTUrPpaHHbIN
KN4 B BbIXOAHOM Barny MO 4acoBOW CTPerke, Kpemnko
yOEepXuBasi LIECTUrPaHHBLIA KoY B LUNUHAENe, YToObl
OWCK He Bpawancs. BbiHbTe BbIXOOAHOW Banm € Aucka.
HemHoro y6epute guck OT LWNWHAENS U CHUMUTE UCK C
MHCTpyMeHTa.
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MpumeyaHue:
- BbixogHol Ban umeet neeyto pesboy.
[ins ycTaHOBKM AMCKa BbINOMHUTE Npouenypy CHATUS B

obpaTtHo  nocnegoBaTtenbHocTu. [pu  ycTaHoBke
obsA3aTenbHO COBMeCTUTe BbleMKM B [JUCKe CO
WTMcTaMK Ha LWNUHAene.

Puc.4

MopkntoyeHue nbinecoca

Puc.5

Mcnonb3oBaHne nbinecoca ynpowaeT c6op nbinv u
penaetr paboty no wnudoBaHUO  YucTon. [Ons
NoaKNoYeHs NblNecoca OTKPOWTE BbIXOAHOE OTBEpCTMe
Ans céopa nbinu, CABUHYB KPbILLKY BBEPX M MO YacoBOM
cTpenke. lNpukpenute cTbik K oTBepcTUio Ans cbopa

nbinn. Tenepb K WHCTPYMEHTY MOXHO NOAKMHYNUTb
nblnecoc.

ANPEAYNPEXOEHM:

. Ecnun nblfiecoc He ucnonbsyetca, 3aKp017|Te

oTBepcTve Ans cBopa Mbinmn KPbILLKOW.

SKCINYATALUA

Puc.6

Kpenko ynepxuBailTe WHCTPYMEHT ABYMsI pykamu 3a
PYYKY U MepenHIo PyKOSITKY. YCTaHOBUTE MHCTPYMEHT
Ha MOBepPXHOCTb oGpabaTbiBaemoii Aetanu, U crerka
[OBWraiTe WHCTPYMeHT Bneped W Hasag, npwunaras
HeBGOorbLUIOE AaBreHWe Mo HanpaBneHWo BHU3.

/AANPERYNPEXAEHM:

- WHcTpymeHT He pomkeH KacaTbCsi MOBEPXHOCTU
paboyenn pertanu, korga Bbl  Bknovaete unu
BbIKIl04aeTe ero. AT0 MOXET NPVBECTU K MOMOMKe
MHCTpyMeHTa unu obpabaTtbiBaeMoin getanmu u
TpaBMe oneparopa.

. Mpunarante Tonbko Hebonblloe [AaBneHue no
HanpaBneHwio BHWM3. YpesmepHoe [JaBneHve
MOXET CHU3UTb 3(PPEKTUBHOCTb WHCTPYMEHTA,
YMEHbLUNTb CPOK CRyXObl AMcka, W, BO3MOXHO,

npuBecTn K NOSAIBMEHMIO BbIEMOK B

obpabaTbiBaeMol AeTanu.
TEXOBCITY)XUBAHUE
AI‘IPE}JYHPE)K}JEHVI:

- Nepen npoBepKoW unm npoeefeHnem
TexobCcnyxuBaHua  Bcerga  NpoBepsiiTe,  4TO
MHCTPYMEHT BbIKIMIOYEH, @ LUTEKEP OTCOEAMHEH OT
pO3eTKM.

- 3anpelyaeTcss ucnonb3oBaTb GEH3WH, MUIPOUH,
pacTBopuTeNb, CMPT U T.N. ATO MOXET NPUBECTY K
M3MeHeHWo LBeTa, AedopMauun U MosiBNEHMIO
TPELUMH.



3ameHa YronbHbIX WETOK

Puc.7

PerynsipHo BblH/MaNTe 1 NPOBEPSINTE YronbHbIE LLETKM.
3ameHsINTE WX, €CNM  OHW  U3HOWEHbl [0
orpaHuuuTenbHo  oTMeTku. Copepxute  yronbHble
LeTKN B YNCTOTE M B CBOGOAHOM [Nsi CKOMbXEHWSI B
nepxarensx nonoxeHun. [Mpu 3ameHe Heobxoammo
MEHSITb  00e  yronbHble  LWETKM  OOHOBPEMEHHO.
Vcnonb3yiiTe TONbKO OANHAKOBbBIE YTONbHbIE LLETKM.
Vcrnonb3yiiTe  OTBepTKYy  ONsl  CHATUS  KpblLlek
LeTkoaepxaTene. V3Bnekute U3HOLLEHHbIE YronbHblE
LeTKN, BCTaBbTE HOBble W  3aKpyTUTE  KPbILIKU
LeTKoaepXaTenen.

Puc.8
[Ons o6ecneveHns BE3ONACHOCTU n HAOEXKHOCTU
obopyanoBaHus, PEMOHT, no6oe Apyroe

TEXOBCNYXXMBaAHWE UMW  PEryNMPOBKY  HEeoGXoauMo
npov3BoAMTb B YMOMHOMOYEHHbIX CepBUC-LieHTpax
Makita, ¢ ncrnonb3oBaHMEM TONMbKO CMEHHbLIX 4YacTeun
npoussoacTea Makita.

AOMNOJIHUTENDBbHbLIE
AKCECCYAPbDI

ANPERYNPEXAEHU:

. Om NPUHAANEXHOCTH unm Hacagku
peKkoMeHayeTcsl MCronb3oBaTb BMecTe ¢ Bawwum
MHCTpPyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B AaHHOM
pykoBoacCTBe. Mcnonb3oBaHue Kakux-nnGo apyrmx
npuHaanexHocren unm Hacapok MOXeT
npeacTaensTe  OMACHOCTb  MOMyYeHUst  TpaBM.
Vcnonb3yinTe nNpuMHaAnexHoCTb UMM Hacadky
TOMBKO MO YKa3aHHOMY Ha3HauYeHMIo.

Ecnn Bam Heobxoaumo copeilctBue B MOMyyYeHWn

[OMNOMHUTENbHOW nHopmaumm no 3TUM

NPUHAANEXHOCTAM, CBSXXUTECb CO CBOMM MECTHbIM

cepBuc-ueHTpom Makita.

. HennoHoBbIN LWETOYHbIN ANCK

. Y3kuin BymaxHbii guck 120 - 40

. [pOBONOYHBIN WETOYHBIN Anck 120

« XnonyaToBymMaxHbIn NONMpoBanbHbIA auck 120

. CrtblK

«  LWecturpanHbin kno4

Mpumeyanue:

- HekoTopble anemMeHTbl cnucka MOryT BOAUTL B
KOMMIIEKT MHCTPYMEHTA B KayecTBe CTaHAapTHbIX
npucnocobnennn. OHW  MOryT oOTnM4yaThCcst B
3aBVCUMOCTY OT CTPaHbI.
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